I Retencion

Tolerante a LOCTITE 603 8 min 0,10 mm >225MPa  -55-+150°C  Montajeapresion de
aceites rodamientos, bujes
. ) Montajes a presion y por
GLSUEg  Montaje por LOCTITE 638 Y 4 min 0,25 mm > 25 MPa -55-+180°C  deslizamiento.
uso general deslizamiento -
Altas prestaciones
Desmontaje LOCTITE 641 o 25 min 0,10 mm > 6,5 MPa -55-4150°¢  Montaje por deslizamiento
posible de rodamientos, bujes
Curado répido  LOCTITE 648 Y 3 min 0,15 mm > 25 MPa -55-4185°¢  Montaje a presion de
engranajes, pifiones
Montajes a presion, por
Alta Curado lento LOCTITE 620 [ ) 80 min 0,20 mm > 24 MPa' -55 - +230 °C contraccion sometidos a
temperatura altas temperaturas
Montaje a presion y por
Curado . o o .
LOCTITE 640 [ ) 120 min 0,10 mm > 15 MPa -55 - +175°C contraccion de piezas
muy lento
grandes
2z Cura en acero Elevados requisitos de
en Salud y L LOCTITE 6300 [ ) 10 min 0,15 mm > 15 MPa -55-+180 °C a .
Seguridad inoxidable salud y seguridad

I Insonorizacion

" Post-curado a 180 °C

Superficies planas y curvadas TEROSON BT 2001 1,5 kg/m? No - -30 - +80 °C
Paneles
insonorizantes
Planchas finas de metal TEROSON BT 4410R 1,8 kg/m? No - -30 - +80 °C
Planchas finas de metal TEROSON WT 112 DB 1,2 g/m? Si 24 h -50 - +120 °C
Revestimientos
insonorizantes
Resistente al agua TEROSON WT 129 1,15 g/m? Si 20 h -50 - +120 °C

Nota: consultar la disponibilidad local de los productos

I Taqueado / Composites Reforzados

Recubrimiento LOCTITE PC 7255 40 min 4n >0,5mm -30 - 495 °C
pulverizable
Recubrimiento
aplicable a LOCTITE PC 7117 60 min 3,5h? >0,5mm -30 - +95 °C
Desgaste brocha
y corrosion Aplicable a
brocha, alta LOCTITE PC 7234 30 min 8 h? >0,5mm -30 - +205 °C
temperatura’
Pastaaplicable ) oorire pe 701 30 min 7h >6mm -30 - +120°C
a espatula
Masilla LOCTITE EA 3463 3 min 4 min? - -30 - +120°C
amasable
Pasta de acero LOCTITE EA 3471 45 min 3h3 - -20 - +120°C
Reconstruccion
Con carga
de acero, LOCTITE EA 3472 45 min 3h3 - -20- +120 °C
autonivelable
Pasta de LOCTITE EA 3475 45 min 3pe - -20 - +120°C
aluminio
Proteccion ccubrimiento - LOCTITE Backing 10 min gh 10 mm -20 - +120°°C
protector Material
Instalacion Taqueado LOCTITE PC 7202 10 min 24h 10 mm -20 - +120°C

' Requiere postcurado para alcanzar su maxima resistencia térmica
2 Tiempo de secado de la superficie
3 Tiempo de fijacion

LOCTITE
BONDERITE.
TEROSON.

Selector de productos

para Maquinaria de Procesado Industrial

| Unién y Sellado Flexibles

Aplicaciones : -50a Sellado, adhe-
do sellado TEROSONMS 930 ( @ @ 25 min - Tixotropico 1,0 MPa +80°C :Z)ir(; i(:zd[;arggles
Uniones que .
Sellado y ~ ) _ e -40 a Adhesion y
se pueden adhesion TEROSONMS939 (  ©® @ 10 min Tixotrépico 3,0 MPa +100 °C sellado general
pintar
Curado TEROSON _ 20a o -40-+100  Adhesiony
acelerado MS 9399 oo 30 min Tixotrdpico 3,0 MPa °C sellado general
Uso general Sellado de
Aploparasuuso orire o 5615 ® - 10a Thotrépico  1,7MPa  -50-+1gp°c  'entanasde
en la industria 15 min inspeccion/
Alta alimentaria seguridad
temperatura
Curado
acelerado Uso general Sellado de
Apto para su uso ~ _ 10a o -50a ventanas de
en la industria LOCTITE S1 5616 15 min Tixotropico 1.7 MPa +180 °C inspeccion/
alimentaria seguridad

Numero 1



Union estructural

I Fijacion de roscas

I Sellado y acoplamiento de bridas

Tiempo
Tiempo . . Intervalo de . . Intervalo
Descripcion Producto Color de Viscosidad :ﬁ:‘::ﬁ:: térmico Aplicaciones tipicas Descripcion Producto fijacion Viscosidad aniilrstt::::: térmico Aplicaciones tipicas
fijacion operativo en operativo
acero
Resistencia o Adhesion de mallas, placas . Roscas pequenas, tornillos de S . -,
-55 - ° - ° . ) ellado de bridas rigidas de
quimica LOCTITE EA 3423 () 3h Tixotrdpico 17 MPa 55-+120°C antidesgaste Baja resistencia LOCTITE 222 Si M36 55 - +150 °C ajuste Uso general LOCTITE 574 15 min Media - 6 MPa .55 - +150 °C oot Sim”;res igi
N S Resistencia o
Uso general LOCTITE EA 3425 4h Tixotrépico 28 MPa -55-+120°C  Composites, imanes Uso general media LOCTITE 243 () Si M36 -55 - +180 °C Uso general, se puede desmontar ] .
Altatemperatura  LOCTITE 510 ) 25 min Alta S75MPa  -55-4+200°c  Senado de bridas rigidas so-
metidas a altas temperaturas
Metales y Altas . o o ) ) o Roscas de seguridad, dificil
. . LOCTITE EA 9466 3h Fluido 37 MPa -55-+120°C  Adhesion estructural Alta resistencia LOCTITE 270 [ ) Si M20 -55-+180 °C ;
composites prestaciones desmontaje
Apto para su uso _ o — :;':IZSS Curadolento  LOCTITE 573 o 9h Media >15MPa  -55- +150 °C Z’f;'ﬁ:;’sde bridas rigidas
enlaindustria  LOCTITE EA 9480 45h Fluido 24MPa  -55-+120°C  Umiones enlaindusiria Acero inoxidable  LOCTITE 2701 ® i M20 55-4150°¢  Curado rapido en susiratos
) ) alimentaria pasivos
alimentaria
Monocomponente | e ea oc1 4 P 1h Medi 45 MP 55-+200°C  Alojamientas. sstructur Prestaciones  Alta temperatura LOCTITE 272 No Ms0 55 - 4200 °C Conexiones roscadas sometidas Alta resistencia LOCTITE 586 ([ ] 30 min Baja >|V:Pz . -55 - +150 °C Sefllado de bridas acopladas,
curado por calor' edia a + ojamientos, estructuras especiales a altas temperaturas a retuerzo
Uniones Médulo LOCTITE UK 1366/ . N Union estructural de piezas . Conexiones roscadas M . L
-40 - ° -55 - ° etales ) ) Sellado de bridas rigidas de
grandes ntermedio UK 5452 () 25min  Tixotropico 12 MPa 40-480°C o des Grado capilar LOCTITE 290 ® Si M6 95-+150°C premontadas diforontos LOCTITE 5188 ) 25 min Media >92MPa  -B5-+150°C 0 il g
Metales LOC(I'T7E3§2)330 3 min Alta 23MPa  -20-+100°C  Etiquetas, placas de metal - Refr'litgi’;c'a LOCTITE 2400 ® Si M36 55 - +150 °C 5':Z:ﬁfiz;§q“'s't°s de salud _
Fijacidn mejor Ll ) Altamente ) o1i7E 51 5980 Y 40 min Alta >14MPa  -50-+200°C  Sellado de todo tipo de bridas
rapida en Salud y de bridas flexible
_ i Seguridad isi
Imanes LOCTITE AA 3342 =15 Media/alta 22MPa  -20-+180°c | coadodeimanesy g Altaresistencia  LOCTITE 2700 o i M20 -55 - +150 °C Elevados requisitos de salud
(+7386) min disipadores térmicos y seguridad
3:'1‘:;11"8 Jm?:;f)‘:lgzs LOCTITE SI 5921 o 120 min Alta - -54-4+204°C  Refuerzo de juntas solidas
. TEROSON o o Ventanas de seguridad y de
Flexible Uso general MS 9380 ) 3h Tixotrépico 2 MPa 40 - +100 °C inspeccion
I Cura en acero Elevados requisitos de
1 Giclo de curado recomendado: 60 min a 120 °C Sellado de roscas en Salud y ra e LOCTITE 5800 ) 25 min Baja >5MPa  -55- +180°C au
) inoxidable salud y seguridad
Seguridad
I Adhesion instantanea Tamato g
Descripcion Producto Color Fluorescencia maximo térmico Aplicaciones tipicas
de tuberia operativo
- - . . . - Roscas. . LOCTITE " ‘ ¢ %" o OC EqUipos neumaticos‘ hidréu'icos
paso fino
o Roscas de , N , .
Uso general LOCTITE 401 -10s 20 MPa -40 - +120 °C LOCTITE 577 Si 3 -55 - +150 °C Tuberias de gran diametro
Uso general paso grueso
Baja viscosidad LOCTITE 406 2-10s 20 MPa -40 - +120°C _ ?e”:‘,d" o selad ol oo d
instantaneo, » o ilo sellador para todo tipo de
Uso general todos los LOCTITE 55 No 4 -55 - +130 °C materiales
Viscosidad media LOCTITE 431 5-10s 28 MPa -40 - +80 °C materiales
Acero inoxidable
Gel LOCTITE 454 5-10s 21 MPa -40 - +120 °C i i Api i
+ Presta_clones (homologaciones LOCTITE 5776 Si 3 .55 - +150 °C Curado rapido, todo tipo de
especiales NSF 61, WRAS metales
y KTW)
Tenaz, transparente LOCTITE 435 10-20s 19 MPa -40 - +100 °C
El mejor .
Roscas de , N e o Elevados requisitos de salud
et Tenaz, negro LOCTITE 480 Y 20-50s 26 MPa -40 - +100 °C g cdl Paso grueso LOCTITE 5400 Si 3 55-+150°C y seguridad
y torsion Seguridad
Flexible LOCTITE 4850 3_10s 13 MPa -40 - +80 °C LOCTITE 55: no se recomienda su utilizacion en contacto con derivados del petréleo como gasoleo, bio-diesel o bencina
Bajo olor Bajo empafiamiento LOCTITE 460 5-20s 21 MPa -40 - +80 °C
Relleno de Gel bicomponente LOCTITE 3090 901505 21 MPa 40 - +80°C

holguras




